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Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft ein Klebeband, insbesondere Wickel- 
band zur Bundelung von Kabeln in Automobilen, mit einem 
bandformigen, mechanisch verfestigten Vliestrager, und mit 
einer ein- oder beidseitig auf gebrachten - Kleberbe- 
schichtung. > 

Ein derartiges Klebeband ist beispielsweise durch die euro- 
paische Patent schrift 0 668 33 6 oder .auch das deutsche 
Gebrauchsmuster 94 01 037 bekannt geworden. Bei dem mecha- 
nisch verfestigten Vliestrager handelt es sich vorliegend 
urn ein Nahvlies, welches aus einem Vliesmaterial mit einer 
Vielzahl parallel zueinander verlauf ender , eingenahter 
Nahte gebildet ist. Vergleichbare Nahwirkverf ahren sind 
auch in Verbindung mit sogenannten Maliwatt-Nahgewirken 
bekannt. An dieser Stelle sei nur beispielhaft auf ein 
Klebeband auf Basis eines Malivlieses hingewiesen, wie es 
durch die deutsche Patentschrif t 44 42 093 bekannt geworden 
ist. Auch kennt man Vliestrager vom Typ Kunitvlies oder 
Multikunitvlies aus der deutschen Patentschrif t 44 42 507. 

Unabhangig davon sind zur mechanischen Verfestigung von 
Faservliesen auch reine Vernadelungstechniken bekannt, bei 
welchen durch senkrechten Einstich einer Vielzahl von mit 
Widerhaken versehener Nadeln der Faserstoff zu einem Filz 
bzw. Vlies verfestigt wird. Derartige Techniken haben bis- 
her jedoch bei der Klebebandherstellung keinen Eingang 
gefunden. - Die bekannten Wickelbander weisen den gene- 
rellen Nachteil auf, daS deren Herstellung, insbesondere 
bei Ruckgriff. auf einen Nahvliestrager , aufwendig ist. 
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Aufierdem besteht beispielsweise bei Nahvliesen die Gefahr, 
daS insbesondere nach einer langeren Lagerung des Klebe- 
bandes einzelne Fasern aus der darunter befindlichen Ober- 
flache des Nahvliestragers herausgezogen werden und an der 
5 Kleberbeschichtung haften bleiben konnen. Dies fuhrt zu 
einer Beeintrachtigung der Klebewirkung . Im ubrigen besteht 
bei Nahvliesen die Gefahr, da£ sogenannte " Lauf maschen " ge- 
bildet werden. Dadurch wird bei starker Beanspruchung des 
Vliestragers bzw. des Nahvliestragers der gesamte Nahvlies- 
10 verbund zerstort. - Hier setzt die Erfindung ein. 

Der Erfindung liegt das technische Problem zugrunde, ein 
Klebeband, insbesondere Wickelband zur Bundelung von Kabeln 
in Automobilen, der eingangs beschriebenen Aus fuhrungs form 
15 so weiter zu bilden, daS bei einwandf reier Wiederverwert - 
barkeit und Festigkeit sowie einfacher Herstellung eine 
gleichmaSige Oberflache mit ausgezeichneter Klebf ahigkeit 
erzielt wird. 

2 0 Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung bei einem 

gattungsgemafien Klebeband vor, daJS der Vliestrager durch 
Luft- und/oder Wasserstrahlen vernadelt ist. Vorzugsweise 
handelt es sich bei dem Vliestrager urn ein vernadeltes 
Stapelvlies, also einen Vliestrager, welcher insbesondere 
25 aus ubereinanderliegend angeordneten Vliesschichten be- 
stehend aus Stapelfasern (also Fasern endlicher Lange) auf- 
gebaut ist, welche mittels der Luft- und/oder Wasser- 
strahlen unter Verwirbelung einen stabilen Verbund bilden. 
Im allgemeinen kommen als Fasern zur Vliesherstellung 

3 0 Synthesef asern aus z.B. Polyester oder Polypropylen zum 

Einsatz. Dies bietet sich besonders aus dem Grund an, weil 
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die Verwirbelung der Fasem regelmaSig mit Wasser erfolgt 
und Synthese fasem bekanntermaSen Wasser nicht aufnehmen. 
Selbstverstandlich besteht generell aber auch die 
Moglichkeit, Vliese aus zellulosischen Fasem mit der vor- 
5 genannten Verwirbelungstechnik zu verfestigen. Dann ist je- 
doch die Wasserauf nahme der Fasem zu berucksichtigen . 

Itrimer wird so verfahren, daE die Wasser- bzw. Luftstrahlen 
auf die Oberflache des Vlieses mit einem angemessenen Druck 
auftreffen. Dieser betragt mindestens 0,6 bar (60 kPa) . Bei 
Wasserstrahlen wird regelmaSig mit hohem Druck gearbeitet, 
welcher zwischen 14 bis 70 bar (1,4 bis 7 MPa) liegen kann. 
Jedenfalls ziehen die Wasser- bzw. Luftstrahlen an der Auf- 
treffstelle auf das Vlies Fasern in das Vlies hinein und 
verwirbeln sie vielfach mit anderen Fasem. Dadurch wird 
ein textiler Fall und Griff des solchermaSen hergestellten 
Vliesstoffes gewahrleistet . Zusatzliche Verf estigungsmafi- 
nahmen des solchermaSen behandelten Vliestragers lassen 
sich durch Erhohung der Zahl der Verwirbelungsstellen pro 
Flache und des Auf tref f druckes der Wasser- bzw. Luft- 
strahlen vermeiden. 

Dabei wird ublicherweise mit Wasser gearbeitet, weil auf 
Luftstrahlen basierende Verwirbelungstechniken bekannter- 
25 mafien hohe Kosten erzeugen, wenngleich eine solche Vor- 
gehensweise ausdrucklich von der Erfindung umfafit wird. 
Dies gilt auch fur Mischformen, d.h. , da£ mit Luft- und 
Wasserstrahlen gearbeitet wird. 



15 
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Im Ergebnis laSt sich das erf indungsgemaSe Klebeband 
aufierst einfach herstellen, weil auf komplizierte Ver- 
nadelungsmethoden verzichtet wird. Vielmehr werden die 
Vliesstoffe in der Regel kontinuierlich durch eine Anlage 
5 gefuhrt, die uber der Vliesbahn Reihen von Wasserdusen be- 
sitzt. Diese sprit zen sehr feine Wasserstrahlen mit dem 
bereits angegebenen hohen Druck auf das Vlies und ver- 
wirbeln auf diese Weise die Fasern. Hierdurch lassen sich 
auch verschiedene Musterungen der Vliesstoffe erzeugen. Zu 
10 diesem Zweck ist es notwendig, die Unterlage fur die Vlies- 
bahn entsprechend zu perf orieren. Durch die punktgenaue und 
mit einstellbarem Auf treff druck vorgenommene Verwirbelung 
wird eine gleichmaSige Oberf lachenstruktur des Vliestragers 
erzielt, welche nahezu die gleichen positiven Eigenschaf ten 
15 wie eine geschlossene Folie auf weist . Diese glatte und 
homogene Struktur bedingt, daS - im Vergleich zu herkomm- 
lichen Vliestragern - weniger Klebstoff fur die Kleber- 
beschichtung aufgebracht zu werden braucht . Im ubrigen wird 
die Klebfahigkeit verbessert und es stellen sich definiert 
20 einstellbare Abzugskrafte bei der maschinellen oder manuel- 
len Verarbeitung ein. Aufgrund der erzielbaren dichten 
Oberflache des mittels Wasserstrahlen oder Luft genadelten 
Vliestragers ist seine Bestandigkeit und damit die des 
gesamten Klebebandes gegenuber Medien wie 01, Kraftstoff 
25 oder Batteriesaure ausgezeichnet . Demzufolge la£t sich das 
erf indungsgemafie Klebeband sowohl im Fahrzeuginnenraum als 
auch im Bereich des Motors einsetzen. Aufierdem kann je nach 
verwendetem Rohstoff zur Herstellung des Vliestragers die 
Verwirbelung gleichsam durch Variation des Wasserdruckes 
3 0 variiert werden, ohne daS - wie beim konventionellen Ver- 
nadeln - aufwendige Maschinen (urn) rustungen erforderlich 
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sind. SchlieSlich bedingt die sortenreine Herstellung des 
Vliestragers eine problemlose Wiederverwertung . Hierin sind 
die wesent lichen Vorteile der Erfindung zu sehen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen werden im folgenden 
beschrieben. So weist der Vliestrager ublicherweise eine 
Dicke von 0,2 mm bis 0,4 mm, vorzugsweise ca. 0,3 mm, auf. 
Sein Flachengewicht betragt im allgemeinen 60 bis 
100 g/m 2 , vorzugsweise ca. 70 g/m 2 . Die ReiSkraft des 
Vliestragers ist grofitenteils im Bereich von mehr als 
50 N/cm angesiedelt. Dabei liegt seine Reifidehnung unter- 
halb von 50%, vorzugsweise im Bereich zwischen 30% und 40%. 
Die Abrollkraft ist durch die Oberf lachenstruktur des 
Vliestragers in engen Grenzen einstellbar und erfahrt im 
Gegensatz zu herkommlichen Tragermaterialien , insbesondere 
aus Gewebe, bei der Lagerung nur noch minimale Anderungen. 
Insofern wird die Lagerf ahigkeit und datnit auch die erziel- 
bare Lagerdauer deutlich verbessert . 

Durch den Zusatz eines Flammschutzmittels, z.B. Ammonium- 
polyphosphat , oder die Verwendung eines modif izierten Poly- 
esterwerkstoffes, lafit sich das Klebeband flammfest aus- 
rusten. Ein solcher modif izierter Polyesterwerkstof f weist 
gleichsam ein in die Molekdlstruktur eingebundenes Flamm- 
schutzmittel auf, welches bei entsprechender Temperatur 
frei wird und die gewunschte (f euerhemmende) Wirkung frei- 
setzt. 

Urn das Alterungsvermogen bzw. Festigkeitsverluste durch 
direkte Sonneneinstrahlung zu verringern, ist daruber 
hinaus der Zusatz handelsiiblicher UV-Stabilisatoren denk- 
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bar. SchlieSlich kann der Vliestrager eine ein- oder beid- 
seitige Appreturschicht als - Kaschierung aufweisen, urn die 
Haftung der hierauf auf gebrachten Kleberbeschichtung zu 
■verbessern. In diese Richtung zahlen auch MaSnahmen zur 
5 Oberf lachenpragung. Durch den sich insbesondere bei der 
Verwendung von Polyester einstellenden hohen elektrischen 
Widerstand des . Vliestragers bietet sich das erfindungs- 
gemaSe Klebeband zur Bundelung und Isolierung von (Hoch- 
spannungs-) Kabeln im Kraf tf ahrzeug, beispielsweise im Zu- 

10 sammenhang mit der Zundanlage, an. Infolge des relativ 
geringen Flachengewichtes wird bei gleicher Lauflange im 
Vergleich zum Stand der Techxiik das Gewicht einer Klebe- 
bandrolle reduziert, so daS die Handhabung beim Umwickeln 
von Kabelbaurnen erleichtert ist. Gleichzeitig wird am 

15 fertigen Kabelbaum eine Gewicht sersparnis erreicht . 
SchlieSlich kann der Vliestrager eine ein- oder beidseitige 
Pragung aufweisen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
2 0 Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung sowie eines 
Beispieles naher erlautert. Die einzige Figur zeigt das 
erf indungsgemafie Klebeband im Langs schnitt . 

In dieser Figur ist ein Wickelband zur Bundelung von Kabeln 
25 in Automobilen dargestellt. Dieses Wickelband weist einen 
bandf ormigen, mechanisch verfestigten Vliestrager 1 auf. 
Dieser Vliestrager 1 besitzt eine ein- oder beidseitig 
aufgebrachte Kleberbeschichtung 2. Nach dem Ausfuhrungs- 
beispiel ist lediglich eine Kleberbeschichtung 2 auf der 
30 Oberseite vorgesehen. Der Vliestrager 1 ist mittels Wasser- 
strahlen vemadelt, und zwar im einzelnen als wasserstrahl- 
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vernadeltes Stapelvlies ausgebildet. Dieses Stapelvlies 
besteht aus mehreren, im Zuge der Verwirbelung mit Wasser 
miteinander verbundenen, Vliesschichten 3. Zur Verbesserung 
der Haftfahigkeit der Oberflache des Vliestragers 1 ist 
eine Lack- bzw. Appreturbeschichtung 4 aufgetragen, auf 
welche die Kleberbeschichtung 2 auf gebracht wurde . 

Beispiel 

Auf einen wasserstrahlvemadelten Stapelvliestrager mit 
einem Flachengewicht von ca. 70 g/m 2 wird eine Appretur- 
beschichtung aufkaschiert und darauf f olgend im Rakelver- 
fahren eine Kleberbeschichtung aufgetragen. Im Anschlufi 
hieran wird das fertige Produkt getrocknet und zu Ballen 
auf gewickelt . AbschlieSend erfolgt die Konf ektionierung je- 
weiliger Klebebander nach der gewunschten Vorgabe . 

Die Herstellung des wasserstrahlvemadelten Stapelvlies- 
tragers wird wie folgt durchgef uhrt . Zunachst werden ge- 
preSte Kunststof f ilamente, insbesondere Polyesterf ilamente, 
in einer Kombination aus Schredder- und Verwirbelungsanlage 
in die Form einzelner Fasern endlicher Lange, die Stapel- 
fasern, gebracht. Diese Stapelfasern werden im AnschluS 
hieran in einem Vakuumverf ahren unter Zufuhr von Hitze und 
Druck in der Breite ubereinandergelegt , so daS ein weiches, 
voluminoses Vliesbett mit einzelnen Vliesschichten und 
einer Gesamtstarke von ca. 5 cm entsteht. 

Danach erfolgt die mechanische Verfestigung des Vlieses 
durch eine gleichsam " Sprinkleranlage" . Diese schieSt mit 
Hochdruck kleinste Wasserstrahlen durch das Material. 
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Gleichzeitig erfolgt eine Verringerung der Starke auf ca. 
1 cm. Anschliefiend wird der Vliestrager uber Walzen abge- 
fuhrt, urn die gewunschte Starke und Festigkeit einzu- 
stellen. Zum AbschluS erfolgt noch eine Trockniing in einem 
5 nachf olgenden Warmekanal . 

Grundsatzlich kann auch ein Prageschritt der Trocknung vor- 

und/oder nachgeschaltet werden, urn die Haf tf ahigkeit der 

ggf. aufgebrachten Appretur bzw. des Lackes sowie der 
Kleberbeschichtung zu vergroSern. 
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Schutzanspruche : 

1. Klebeband, insbesondere Wickelband zur Bundelung von 
Kabeln in Automobilen, mit einem bandf ormigen, mechanisch 

5 verfestigten Vliestrager (1) , und mit einer ein- oder beid- 
seitig auf gebrachten Kleberbeschichtung (2) , d a- 

dureh gekennzeichnet, da£ der Vlies- 
trager (1) durch Luft- und/oder Wasserstrahlen vernadelt 
ist. 

10 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
der Vliestrager (1) als vernadeltes Stapelvlies ausgebildet 
ist. 

15 3. Klebeband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS als Fasern zur Vliesherstellung Synthese- 
fasem aus z.B. Polyester oder Polypropylen eingesetzt 
werden . 

2 0 4. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Vliestrager (1) eine Dicke von 0,2 
bis 0,4 mm, vorzugsweise ca. 0,3 mm, aufweist. 

5. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
25 gekennzeichnet, daS das Flachengewicht des Vliestragers (1) 

60 bis 100 g/m 2 , vorzugsweise ca. 70 g/m z , betragt . 

6. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die ReiSkraft bzw. ReiEf estigkeit des 

30 Vliestragers (1) mehr als 50 N/cm betragt. 
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7 . Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 6 , dadurch 
gekennzeichnet , da& die ReiSdehnung des Vliestragers (1) 
unterhalb von 50%, vorzugsweise zwischen 30% und 40%, 
liegt. 

5 

8. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Klebeband durch Zusatz eines Flamm- 
schutzmittels, z.B. Ammoniumpolyphosphat , oder durch Ein- 
satz eines modif izierten Polyesterwerkstof f es , flammfest 

10 ausgebildet ist. 

9. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Vliestrager (1) eine ein- oder 
beidseitige Appretur- bzw. Lackschicht aufweist. 

15 

10. Klebeband nach einem . der Anspruche 1 bis 9_, dadurch 
gekennzeichnet,. dafi der Vliestrager (1) eine ein- oder 
beidseitige Pragung aufweist. 
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